I SANIPOWER |

Tubo PPR

Reduzido custo do projeto, poupanca na mao de obra e tempo gracas
a sua facilidade de montagem.

Nao enferruja, ndo corrdi, ndo retém musgo, é flexivel e inequebravel.

Nao produz bactérias.

E leve, de facil transporte e armazenamento.

Vida Util de 5o anos.

Nome do Produto
Norma
Tipo matéria prima

Densidade matéria
prima (TS EN ISO 1183-1)

Pressao

Coeficiente
expansao térmica

Utilizacao

Tubo PPR Dimensoes

TS EN ISO 15874-2

Tipo 3

0,90 g/cm3 PN2o

2 (PN20)

0,15 mm/mK

Transporte de agua quente e friaem
instalacoes hidraulicas de edificios

Marcacoes da tubagem

Matéria prima

DN
20
25
32
40
50
63
75
90

o
20+0,3
25+0,3
32+0,3
40+0,4
50+0,5
63+0,6
75+0,8

90 +1

Data fabrico

D
34+0,5
4,2+0,6
54+0,7
6,7+0,8

8,3+1
10,5+1,2
12,5+1,4

15+1,6

Norma em vigor

Didmetro x espessura mm

Este sistema foi desenvolvido em conformidade com os requisitos da norma EN 1SO 15874,

que estabelece critérios para desempenho, dimensdes e resisténcia em aplicacdes de dgua quente e fria.
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Diferenca de temperatura (AL em mm)
Sl T 10°C 20°C 30°C 40°C 50°C 60°C 70°C 80°C 90°C
do tubo
Tabela linear de expansao (AL em mm)
5 7.5 15 22,5 30 375 45 52,5 60 67,5
10 15 30 45 60 75 90 105 120 135
15 22,5 45 67,5 90 m,5 135 157,5 180 202,5
20 30 60 90 120 150 180 210 240 270
25 375 75 m,5 150 187,5 225 262,5 300 3375
30 45 90 135 180 225 270 315 360 405
35 52,5 105 157,5 210 262,5 315 367,5 420 472,5
40 60 120 180 240 300 360 420 480 540
45 67,5 135 202,5 270 3375 405 472,5 540 607,5
50 75 150 225 300 375 450 525 600 675
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Este sistema foi desenvolvido em conformidade com os requisitos da norma EN 1SO 15874,
que estabelece critérios para desempenho, dimensdes e resisténcia em aplicacdes de agua quente e fria.



